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Schraubvorrichtung

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstiitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse in der Abschlussprifung Teil 2 von einem Aus-
zubildenden erwartet werden. Das Werkstlck sollte unter Bordbedingungen in ei-
ner Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werkstoffe
missen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kénnen alle Ei-
senmetalle, die an Bord zur Verfiigung stehen. Zur Auswertung und Ergebniser-
mittlung soll das Werkstiick im 3. Schulzeitblock vorgelegt werden.

Anregungen, Kritik und moégliche Fehlerfunde nehmen wir nattirlich dankend unter
info@berufsbildung-see.de entgegen.
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Priifungsstiick Aligemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen
ISO 2768 - m| Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb]17.01.08 Grider .
Gepr.[27.01.2019 [Reicn Schraubvorrichtung
Norm
Version
Blatt
BBS P1b09-A 1
6 Butter]
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  27.01.2019 |Ers. fiir: IEr& durch:




Pos. | Anz. |Einh.| Benennung Norm-Kurzbezeichnung Werkstoff
1 1 Stck.| Grundplatte FI DIN EN 10278 - 40 x 15 x 52 S235JR+C
2 1 Stck.| Winkel L DIN EN 10056-1 - 50 x 30 x 3 x 42 S235J0
3 1 Stck. Klemmschraube Rd DIN EN 10277-3 - @16 x 60 10S20+C
Priifungsstiick Aligemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen
1SO 2768 - m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb]06.04.2016 | Griider/Reich .
Gepr.[27.01.2019 | Reich Schraubvorrichtung
Norm
Version
Blatt
BBS P 1b 09 - A 2
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name|Letzte Anderung 27.01.2019 |Ers. fir: IErs. durch:
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Alle nicht bemafiten Gewinde = M6

Prufungsstiick Aligemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall fg‘gf;f;éegn_m Werkstoff
AP/AP2 S235JR+C
Datum Name
Bearb|17.01.08 Gruder
Gepr. [27.01.2019 [Reich Grundpla’[te
Norm
\ersion

BBS

P1b09-A

Blatt
3

6 Blatter

Zust. Anderung Datum

Name

LETZTE ANDERUNG

25.02.2019

JErs. far:

IErs. durch:
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Prifungsstiick Allgemein- Mal3stab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen | \y/a kstoff
AP/AP2 180 2768 - m S235J0
Datum Name
Bearb|17.01.08 | Grider .
Gepr. | 27.01.2019 |Reich W|nke|
Norm
\ersion
Blatt
BBS P1b09-A 4
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  25.02.2019 fErs. fur: IErs. durch:
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Prifungestick Allgemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall
AP/AP2 Itsoge I;;g: r_1 m | Werkstoff
10S20+C
Datum Name
Bearb)17.01.08 Griuder
Gepr. |27.01.2019 | Reich Klem mSCh raube

Norm

Version

BBS

P1b09-A

Blatt
5

6 Bitter

LETZTE ANDERUNG 27.01.2019

Ers. fir:

I Ers. durch:
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PrUfungsstUCk MaRstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall Werkstoff
AP/AP2 235
Datum Name
Bearbl|17.11.2011] Grider
Gepr. | 14.01.2018 | Reich SChweinrObe
Norm
\ersion

BBS

Blatt
6

6 Bistter]

Zust.

Anderung

Datum

Name| LETZTE ANDERUNG

01.02.2019

Ers. fir: Ers. durch:




